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2.0 Projektorganisation
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3.0 Video Slagelse gangbro
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4.0 Tidsplan

Fase 1 Fase 3 Aflevering

Forprojekt/ Modellering og Produktion Aflevering
Skitseprojekt produktions- vaerksted
grundlag
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Sporsparringer Feerdiggerelse
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4.0 Tidsforbrug
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4.0 tidsplan .
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4.1 Tidsplan
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5.0 Geometri ifht. transport
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5.1 Produktion -
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5.1 Produktion
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0.2 Svejseteknik
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0.2 Svejseteknik
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0.2 Svejseteknik
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0.2 Svejseteknik
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0.3 Transport
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6.0 Overfladebehandling
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6.0 Overfladebehandling
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6.1 Kunststofbelagning
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6.1 Kunststofbelagning

"J‘H\‘\““m

%

RAMBGLL siacese  Dissing+Weitling AARSLEFF...RA“- INpUSTRIAS

KOMMUNE




6.2 ..intet er umuligt!
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7.0 Montage | Forberedelse
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7.0 Montage | Forberedelse byggeplads
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7.0 Montage | Forberedelse byggeplads
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7.0 Montage | Forberedelse samling
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7.1 Montage | Sikkerhed
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7.1 Montage | Sikkerhed
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7.1 Montage | Sikkerhed

4 stk. 20 m stropper
(evt. samlet af flere mindre) min 20t

~30000

2 stk. 35 t sjeekler ~

(i den ene ende skal hver ~

strop forkaenges ca. 200 mm g,
svarende til en 35 t skeekel) —

4 stk. min 20 t kasteblok
inkl. 6 m wire min 12t ————————

Kranen har en rulle hejde pa ca. 68 m ved montage af denne bro sektion

8 stk. 17 eller 25 t sjeekler - ————

8 stk. 6 m stropper min 12t —
8 stk. 17 eller 25 t sjeskler ———/
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7.1 Montage | Sikkerhed
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7.2 Montage | Logistik
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7.2 Montage | Farste Ipft
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7.2 Montage | Kran over spor
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7.3 Montage | Svejsning

HIIUngIHVLUJHIHQ]\HIHL;\HIHUym

1‘”“”‘.‘””””J”"‘”W mm\‘wnHuuu‘\mmﬂMm‘ﬂmmmmn

|

INDUSTRI A/S
. F‘.RAIL

. . = mg AARSLEFF & @

Dissing+Weitl

RAMBGLL SLAGELSE

KOMMUNE




ejsning
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7.3 Montage |
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8.0 Feerdiggorelse




